1 Décembre 1947

MONTAGE

............

Les prix s’entendent pour une grosse (12 douzaines)

Mais selon la coutume thiernoise du « treizaint>gaanme
précisé sur le tarif, la grosse servant de basealaul est

de 156 pieces (12 X 13)

Frais Professionnelg compris 15 °/,



C@ui’eaux PRADEL al plece et Samllmres

PRADEL L e Gr‘;:,:sse

P miere- Cﬂmgnﬂ'e — Article C(}Lllant sozgne man- e LRGeS

che piané corne ou bois, 6 clous au coté droit et5 au
cOté gauche, devants préparés

a manches plats :

Passe 4 jusqu’a Passe Petit Etroit ......... il 2122 [
Passe petit jusqua Moyen Etrmt e LR CE i 2264 i
Moyen et Grand.........." I CT S R L 2404
Passe Grand......,........-..........; ....... 2546
Les mémes a manches ronds........ en plus. 139
Pour'tous ces articfes, avec 6 rosettes. - | 139

FACON PRADEL

a manches cerfés, ainsi que YATAGAN, et AVEYRONNALIS, articles
soignés : méme prix que les PRADEL 4 manches ronds.

ALPINS

~ Articles soignés : méme prix que les PRADEL 2 manches plats.

bois : Réduction de 15 0/0 sur le prix des articles de la4™ catégorie,

Troisiéme Catégorie — Réservé en retenant comme salaire de base
celui de Pouvrier spécialisé 1° échelon travaillant aux piéces,
soif : actuellement 53,44 plus 15 ofo pour frais professionnels.

Remarque Gépnérale. — Pour les couteaux livrés a la
demande du monteur, non déponcetés ni montés. en moins. 210 frs
Pour manches donnés faconnés............. — 210 frs

R R e e T e i R e i e e e

Deuxiéme Catégorie. — Article non soigné, mamhe plané, corne ou
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COUTEAUX SUISSES

Grands ;5”35’5&9‘ 3 pléC&S g:; mecai ncfh.e. corne

. TEMP3S , OPERATIONS
OPERATION&' ; ! par Grosse "E:Eemand-ées au Monteur
' ) 1 | 4G o
Dreasage des platmes* IAEtE et 40 minutes! ... ..n
Apprétage des platines . . . . . - . K00 el el s :
Clouer la fausse piece. - - oL, 60 e e g S
Lispaytaer e wiailens ool sy 120 A s SR ?E
Percer les manches. L. . oo o0l qBe e i ........... ik
Faconnage dumanche. . . ... . . | ‘540 e e .'-9‘.. :
Emplacement des piéces. . . . . . .] 120 — ‘ e Ak
Incruster la rosette. . . . il ba e e B
Talonner les 2 pieces du devant $ G Cliaele s e e 5
Les dresser pour la fermeture. . i B0 et b et il BeE
Dresser les pieces du dos . . . . 300 e e o
Talonnage poincon et tlre-—bouchons go. o e s Clioail
Blanchir les faces. . . . Sl e e LR
Régler la force des lESSOI‘tS W R RS
Les lombiger. . . Gt B0 e e e Nl
Les limer sur guide pour le mﬁntage T e peel
Passer les manches au noir et les as- i 54
seIBier Ll i e T i Ve S e M LR =
Poimter le Bl oo il esadinna e e e e R I g
Clouer les piéces du cul i e GO Pt a e T8
Clouer celles du dos . . . . . . . . 90 R =9
Clouer les ressorts. . . ' g0 e— e e - B
Montage et clouage des pxeces des tetes go ' e e 2
Limer les clous pour le Trivetage. . . ) R R cehanie B
Réparer les pieces dudos . - . . . - B0 el s G S dativin 8
Arrondir et doucir les manches- . .| 360 e tree B
Faire l'origlet de 'ouvre-boite. . ... L i 2
Grattage desmanches. . . - . . . . 240 - e s O
Fermer les piéces a leur place . . . . bl e shresrseeiaes ®
Faire le cul et la téte (manches et iRty : ek
ptatlneSl i i Sl 180 O ......a.....‘..'gn.
Agrandir et poser les bélidres . . b AER e e e e (4
Agrandir les piéces, au fil,changer les =
manc. et ress. creuser les coulisses.| 120  — jeoicireqain e %
Total... 0. 3 313 minutes|..... e §
3 . i ou 55 heures ) =
Pour Suisses a mitres ou a plaquettes inox ou| | b
dural, supplements et reductions de temps, Xeoannoo(2) =
voir page 39, ;
Prix d’'une grosse d’articles « Grands Suisses, 3 pieces
a manche corne », articles.......... (1) muntes Al
domicile pour la Maison......... SN S

Le prixdes P3 et P4s s'obtient en appliquant au prix du Grand Suisse un abattement
de'. 5 o}’g
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COUTEAUX SUISSES

o Grands Suisses 3 piéces @ manche rhodo

i - TEMPS | OPERATIONS

OPERATIONS ~|'  par Grosse demandées au Monteur
o 1 2

Dressage des platines. . . . . . . . AGNminutes) s e el

Apprétage des platines o0l L LR e DUl

et | Cloper da fausse plece.| 0« .« 4 v b . e S e B
L Bistawtage - . ol e ol e e Ao — G R ?
B Percer les manches. e il et e P
Faconnage divmanehe: 0w L 8E) | R b o S
e Emplacement des pieces. . . . . .. IR i O A
! Incruster la rosette. . . . . il 7 LS 2 S B =
. Talonner les 2 pieces du devant . . . gyl vl baiea Sie Sl =
Les dresser pour la fermeture. . . . vy Sl Eo o R F RS S e s
i Dresser les pleces dirdos . < v ik 70 R ] (O U S &
g Talonnage poingon et tire- bouchons B s i L s ®
' Blanchir les faces. . . . e 60 — eeiiiiiaieasn =
Régler la force des ressorts SF L S e e =3
Les lombiger. . . Ly Pl e S e S =
' Les limer sur guide pour le montage 9O | s el o
. Passer les manches au noir et les as- -' @
i sefbler/. . ciliale e G b o e sl =
s Pointer le fil . bt SRl A Sl 15 — AL G IS =
Clouer les pleces du cul R e i g0 — SR =
Clouer celles du dos . . . . . . . . 07 TR R 18 B -
i Clouer les ressorts. . . 90 — st 33
: Montage et clonage des pleces des tétes. T I R (G P SRS °
Limer les clous pour le rivetage. . . 6ol — AL A e B
i Réparer les piéces du dos . . . . ... o e B
il Arrondir et doucir les manches. . .| 240 — |....0s iy T o
. Faire I'onglet de I'ouvre-boite. . ... Jus , o
" Grattage des manches. - . </ - + <} 240 — feees *viniee e i =
{ Fermer les piéces a leur place . . . . T S PR R G
g Faire le cul et la téte (manches et =
: platines . . . SIS W v 1 T A (S S @
‘ Agrandir et poser]es Bilieres v o e o bl w
, Agrandir les piéces, au fil, changer les =
' mang. et ress, creuser les coulisses.| 120 — SRR IS E MR -:_E-,
: Tofak, S s 2 865 minutes} ----------- s g
' _ ; T Y : ou 47 heures | =]
Pour Suisses & mitres ou a plaquettes inox ou | g
dural, suppléments et réductions de temps, I > R (2) =

voir page 39,

Prix d'une grosse d’articles « Grands Suisses, 3 pieces ‘
4 manche corne », articles.......... ll) montés a |
domicile pour la o e R Bl s

Le prix des P 3 et P 4s o]:rtnent en appliquant au prix du Grand Suisse un abattement’
de 5 °/s



COUTEAUX SUISSES

Grands Suisses 6 pieces & manche corne

OPERATIONS

TEMPS
PAR GROSSE

~ OPERATIONS
demandées au monteur

Dressage des platines .
Apprétage des platines.
Clouer la fausse piece .
Biseautage . i
Percer les manches .
Faconnage du manche ou demmage
Emplacement des pieces .

Incruster la rosette :

Talonner les 4 piéces du devant.

Les dresser pour la fermeture.

Dresser les pieces du dos .

Talonnage Poincon et Tire-Bouchon .
Blanchir les faces . :

Régler la force des ressortb !

Les lombiger .

Les limer sur guide pom*montane .
Passerles manch.aunoiret lesassembler.
Agrandir la platine du milieu.

Pointer le fil « . :

Clouer les piéces du cul .

Clouer celles du dos.

Clouer les ressorts .

Clouer les piéces des tétes .

Limer les clous pour le rivetage.
Réparer les piéces du dos

Arrondir et doucir les manches .

Faire 'onglet de 'ouvre boite.

Grattage des manches . . .

Fermer les piéces a leur place

Fairele cul et la tete (manch. etphtmeq)
Agrandir et poser les béliéres.

...

Agrandir les pieces au fil, changer les man-

ches et ressorts, creuser les coulisses,
monter les piéces du cul ou de Ia téte,
déponcetage du camf

ToTtAL.

Pour Suisses a mitresou a 5 plaquettes inox ou dural.
suppléments et réductions detemps, voir p. 39,

]
heure

h. 30 m.
h. 30 m.
heures
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-------------

73 heures

Prix d'une grosse d d’articles « Grands Suisses, 6 pleces

4 manche corne ». articles...... . .. (1
domicile pour la lIiEllSOfl .............

montés a

..........

--------------
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Le prix des Suisses P 3 et P 4 g'obtient en appliquant au prix du Graud Sulss& un

abattement de 5 %/s.
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COUTEAUX SUISSES

Grands Suisses 6 piéces @ manche rhodo

: ; el TEMPS OPERATIONS
& PR OPERATIONS PAR GrROSSE |demandées au monteur
_ : i L
Theccaoe des platines 0000 Do i hewpe L0y Ga0T
LiAppretane des platines. oo . G ncl b el TepoAa o R
Clouer la fausse piece . . . . . . . i — Sl L i
 Biseautage . . . SN iy ] (PR : g
Percer les manches . . . . ! - e R )Y =
Faconnage du manche ou d&.lﬁurage i ek ol et &
iEmplacement des pieces . . - . o o Lnb il == b e S
Incruster la rosette . . . YA B ISt bR IR =
_Talorner les 4 piéces du devant. . . . i S G R Bl e
Les dresser pour laderineture. .0l . . [ R SR S, =
Dresser les pieces du dos . . . ENARERIY i e SR (S R OIS L z :
Talonnage Poincon et Tire-Bouchon . . .| o R G TEONLARRH B L
,Bianth;r les faces . . . . Hagrramt : . e LS P i &
Régier la force des resqarzs e sl R i R 2
Les lombiger . . . . el £ L R W e
‘Les limer sur guide pom mﬂutage 3 — Gl il =
Passerles manch. au noir et les assembler | - SRRy, i
iAgrandir fa platine do milieu..". . o p ehidom gl U0 L o
-,Pmnte: T e SR PR iy e 1 Y (SR A0
Clouer les pieces du O hewres b il 0 =l
Llouericellesdados. . . . . .. Jol 20 = SN e G
Clover les fessorts = 0 (e Rl e ey Bl LI e B e e,
Clouer les piéces des tétes . . . . 2 — L e @
Limer les clous pour le rivefage. ¢ it e S S o
Réparer les piecesdudos . . . . . .l ) S Se el ?g-f
Arrondir et doucirles manches . . . . .| 4 — @ J..l.... Jdiind e =
Faire l'onglet de 'ouvre boite. . . . . .} 1 — i LA [ e
Grattage desmanches . .. . 0. Lo g i— R SO
 Fermer les pieces a leur place . . . 1 — DA S
 Fairele cul etla téte (manch.et p!atmes) il Sola I E
Agrandir ef poser les béligres. il S e el =4
i Agrandir les piéces au hl, changer les m&n— o
| "* . ches ef ressorts, creuser les coulisses, -
|  monter les pidces du cul ou de la téte, B
déponcrtage du canif .o L0 R OB el e Ll L ;
TOTAL ¢ .ot LEVUGE REres (0o o 2
Pour Suisses a mitres ou a plaguettes inox ou dural. ) % '
. suppléments et reductions de temps, voir p. 39. - Xaw v f2) =
Prix d’une grosse d’arficles « Grands Suisses, 6 ptcces ik
a manche corne », acticles. ......... (1) mtmté'; a
dg}-miic_i{e pﬁau"r I BGsOn L e el R e s

. Le prix des Suisses P 3 et P 4 g'obtient en appiiqaant au prix dua Gran& Suisse an
mbattement de 5 *’_/ i .
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NOTA. - Pour faire le compte du monteur - :

i) (1) Indiquer s’il s’agit d’un article fin, mi-fin ou courant. Les
' Suisses 3 manche corme ou rhodo ne peuvent étre farifés que dans
. ces J catégories. Seuls, les Suisses 2 manche fibre ou cellulo ou 'a pia-
. quettes de qualité trés ordinaire peuvent étre calculés an taux du travail
 ordinaire. ;

. (2) Pour avoir le prix d’une grosse de « Grands Suisses » il faut mul-
| tiplier le total des temps de la colonne n° 2 par: ) -
; 76 (frai$ professionnels compris s'il s’agit d'un article fin;

69.60 — - — mi-fin;

64 —_ — — courant:
b Pour les articles #rés ordinaires, manche fibre ou cellulo ou pla-
. Quette métal, ne nécessitant de la part du monteur aucun ajustage et
~ m'exigeant aucunes conmnaissances spéciales, le prix de la grosse sera établi
. selon un taux horaire de 61,50, frais professionnels compiis.
.+ Les taux horaires ci-dessus ont été obtenus en ajoutant 15 o/o pour
~ les frais professionnels au salaire moyen maximum de : |
; l'ouvrier professionnel 2¢ écheion pour le travail fin;

—_ - 18" — et mi-fin;
louvrier spécialisé 2¢ =% S courant;
— Bl e — trés ordinaire.

uisses a Mitres

Supplément de temps :

Pour 1 miire, 4 heures
Pour 2 mitres, 10 heures;
Pour 3 mitres, 20 heures.

-:-"f::_.iS‘uisses p[uqueﬁés dural

! 1l convient de déduire toutes les opérations inhérentes au fa_(;oh-nag;c
. de la corpe etd'y ajouter : _ :
Pour Modernes a pans étroits (y compris la téte : 10 heures:

— larges - 15 heures;
Pour limiter les clous _ — 3 heures.

'3',';:$iuiss-es plaquettes inox

Pans modernes €troits : 20 heures:
Pans modernes larges: 3o heures;
Limer les clous : 3 heures..
Pour pans estampés : compter le limage des clous seulement.

. Pour pans limés a la meule et rectifiés 4 la lime : réduction de 50 o/o
- sur les temps ci-dessus. | ’

i i =11 T e oy I e WSS =S e St = SRS e S S SRR




. Co’Uﬁtegux S'om mie%'l_i—e rs eﬁi' Leviers

. Les articles sommehmb et I&VIE‘IS sont classés dans une beule cate-'

gorie, correspondant au travail de louvrier spécialisé 2¢ échelon. :

Le taux horaire de base est le salaire moyven maximum majoré de
15 0/0, soit, actuellement, de 53,67 -~ 8.34 — 64 frs de I heme

Les opmatmns supplementaues du retouchage des pleces seront

' pavees au prix du tarif Suisse.

Les opétatmns qul ne sont pas faltes ne scmt pas cumptees

Différentes Opérations

i ‘Temps par grosse
‘et par opération

opérations effectudes |

Total des

Sommeliere 5 Clous

Clouage du ressort.
Clouage de la lame.

e Ctouage du tire-bouchon .

Clouage du levier.
Pemtage du fil de fer.

Sommeliers 3 Clous
avec crapaud

Clouage du clou du cul avec czapaud
Clouage de la lame . .
Clouage du tire-bouchon .

~ Pointage du fil de fer.

Grand Levier 2 pieces

Clouage du levier et du ressort.
Clouage du tire-bouchon.
_Clouage du clou de la téte.
Pointage du fil de fer.

Grand Levier 4 picces

.'-C!ouage des 2 piéces du cul.
Clouage du clou de la coulasse

- Clouage de la lame. :

- Clouage du tire bouchon. .

Pointage du fil de fer. .

Grand Levier 3 piéces

~ Clouage du levier et du ressort.
_ Clouage du tire-bouchon.

Clouage de lalame. . . . . .

. Pointage du fil de fer.
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